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ВВЕДЕНИЕ

1.1. Название и описание профессиональной компетенции.
1.1.1 Название профессиональной компетенции: Токарные работы на станках с ЧПУ
1.1.2. Описание профессиональной компетенции.
Станки с ЧПУ применяются в производстве техники, например, автомобилей и самолетов, компонентов любых машин, форм для отливки деталей, используемых в бытовой технике, сотовых телефонах, игрушках, а также медицинских протезов и т.п. Можно уверенно сказать, что технологии обработки на станках с ЧПУ проникли во все отрасли. Немногие люди хорошо осознают, насколько важную роль играют эти технологии в их жизни. Благодаря технологиям ЧПУ такое оборудование, как токарный или фрезерный станок, которые ранее полностью управлялись человеком, теперь управляются компьютерной системой, которой в свою очередь управляет человек. Станки с ЧПУ позволили значительно повысить сложность производимых изделий, а также увеличить скорость и точность их производства. В то же время к имеющимся знаниям специалистов добавилось компьютерное программирование в CAD / CAM системах и умение управлять станком с ЧПУ. Таким образом, ЧПУ подразумевает наличие компьютера, который читает инструкции («G-коды») и приводит в действие станок, используемый для производства деталей посредством выборочного удаления материала. Для этого необходима программа, состоящая из «G-кодов», которая может создаваться вручную и/или автоматически, при помощи программного обеспечения CAD / CAM, дополняемого необходимыми станочными циклами.
1.2. Область применения. Заводы специализирующие металообработке
1.2.1. Каждый Эксперт и Участник обязан ознакомиться с данным Конкурсным заданием.
1.3. Сопроводительная документация.
1.3.1. Поскольку данное Конкурсное задание содержит лишь информацию, относящуюся к соответствующей профессиональной компетенции, его необходимо использовать совместно со следующими документами:
•	«WorldSkills Nur-Sultan», Техническое описание. Токарные работы на станках с ЧПУ
•	«WorldSkills Nur-Sultan», Правила проведения чемпионата
•	Принимающая сторона – Правила техники безопасности и санитарные нормы.

ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА И ЗАДАНИЙ
	№ п/п 
	Наименование модуля/ критерия 
	Максимальный балл
	Время на выполнение

	1 
	Наличие элементов детали
	10
	

	2  
	Соответствие размеров детали, размерам, заявленным на чертеже
	64
	

	3 
	Соответствие качества поверхности, заявленному на чертеже
	5
	

	4 
	Состояние поверхности детали, наличие повреждений и царапин
	4
	

	5 
	Неиспользованная дополнительная заготовка
	5
	

	6 
	Неиспользованные подсказки (за каждую)
	2
	

	7
	Избегание ситуаций, требующих
вмешательства Технического эксперта (за каждое)
	2
	

	
	ИТОГ
	
	


ИНСТРУКЦИИ ДЛЯ УЧАСТНИКОВ

Деталь должна быть изготовлена на токарном станке ЧПУ CTX 310 ecoline с 12-позиционным револьвером. Составьте осмысленный структурированный план действий по изготовлению детали. Время, которое дается на выполнение задания 240 мин. По истечению 240 минут выполнение конкурсного задания будет прервано Техническим экспертом в присутствии Экспертов-наблюдателей. Разрешенные вспомогательные средства: Каталог инструментов и параметров резания, таблицы допусков и посадок, диаметров отверстий под резьбы, блокнот и калькулятор. 

ОБОРУДОВАНИЕ, АППАРАТЫ, ИНСТРУМЕНТЫ И ТРЕБУЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

1.Для выполнения конкурсного задания каждому участнику предоставляется: 
 чертеж детали; 
 заготовка; 
 компьютер с программным обеспечением Mastercam; 
 токарный станок с числовым программным управлением DMG Mori ctx 310 ecoline
 зажимные приспособления и оснастка: 
 патрон трехкулачковый; 
 инструментальные блоки для резцов и осевого инструмента; 
 набор ключей для установки инструмента; 
 набор ключей для установки блоков и замены пластин; 
 режущий инструмент; 
 контрольно-измерительный инструмент. 
2. Участникам конкурса необходимо иметь при себе (чистую)USB флешку. 
3.Разрешенные вспомогательные средства, которые участникам конкурса допускается иметь при себе: 
 каталог инструментов, таблицы параметров резания, допусков и посадок, калькулятор)

МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, НАХОДЯЩИЕСЯ В ТУЛБОКСЕ КОНКУРСАНТА

Спец.одежда
Штангенциркуль цифровой  0-150
Штангенрейсмус цифровой  0-250
Штангенглубиномер
Набор цифровых микрометров IP65 с разъёмом для вывода данных 0-100 мм
Цифровой микрометр зубомерный 0-100
Набор параллельных концевых мер Класс точности 1 103
Цифровой лезвийный микрометр 0-75 мм
Набор цифровых 3-точечных нутромеров 12-25, 25-50, 50-100
Цифровой микрометр для измерения резьбы 25-50 мм
Пара наконечников для резьбовых микрометров 1-1,75 мм
Прециз. индикатор часового типа с защитой от толчков 1/58 мм
Гидравлический магнитный измер. штатив (с опорой) 260 мм
Набор универсальных инструментов для удаления заусенцев / шаберов в пластмассовом футляре 19 шт.
Набор Г-образных шестигранников длинный, с порошковым покрытием 9
Глубиномер микрометрический с цифровым отсчетным устройством с разъёмом для вывода данных 0-150 мм
Калибр-пробка 6H 30X1,5
Микрометр 100-125
Набор шаберов
Устройство или набор колец для расточки сырых кулачков

МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ ЗАПРЕЩЕННЫЕ НА КОНКУРСНОЙ ПЛОЩАДКЕ

Любые материалы и оборудование, которые привозит Участник, необходимо предъявить Главному Эксперту. Он имеет право запретить использование любых предметов, которые могут дать участнику преимущество.

ЗАДАНИЕ СОСТОИТ ИЗ ДВУХ МОДУЛЕЙ

1. модуль Программирование 
2. модуль Изготовление детали 
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СХЕМА ОЦЕНКИ

В данном разделе определены критерии оценки и количество начисляемых баллов (субъективные и объективные). Общее количество баллов задания по всем критериям оценки составляет – 100

	Модуль
	Критерий
	Оценки

	
	
	Судейская
	Измеряемая
	Общая

	A
	Выполнение основных размеров
	0
	50
	50

	B
	Выполнение второстепенных размеров
	0
	25
	25

	C
	Шероховатности поверхности
	0
	5
	5

	D
	Выпонение элементов
	0
	10
	10

	E
	Дефекты/Царапины/Подсказки/
	2
	8
	10

	Общее =
	2
	98
	100



ДРУГОЕ

День С-1 День приезда Конкурсантов для прохождения следующих процедур: 
Прохождение регистрации и проверки документов, удостоверяющих личность участников; 
Прослушивание объяснений и подробного инструктажа по Конкурсному заданию с уже внесенными не менее 30% изменениями;
Прослушивание инструктажа участниками по ТБ и ОТ, подписание протоколов по ОТ и ТБ; 
Проведение жеребьевки конкурсных мест и подписание протокола жеребьевки; 
Проверка тулбоксов;
Ознакомление с конкурсными местами и тестирование оборудования на площадке. 

























Основные правила безопасной работы на токарном станке с ЧПУ:

1. Перед началом работы
Оператор должен:
· проверить наличие смазки на направляющих;
· погрузить насос в специальную емкость с водой, чтобы во время работы не перегревать шпиндель;
· подготовить рабочий стол для крепления заготовки и подготовить режущий инструмент;
· запустить станок на холостом ходу для проверки работоспособности основных узлов станка.
Запрещается:
· использовать поврежденный инструмент;
· без надобности открывать блок управления во время работы;
· трогать электрокомпоненты.
2. Во время работы 
Оператор должен:
· надеть надлежащую защиту (спецодежду, очки или маску, ботинки). Когда вы пристально наблюдаете за режущим инструментом, обязательно убедитесь, что ваши защитные очки или маска надежно закреплены;
· если у вас длинные волосы, не забывайте их полностью убирать под головной убор;
· держать руки подальше от движущихся частей станка;
· не опираться на станок и не допускать, чтобы это делал кто-то другой;
· как только появляется вибрация фрезы, оператор незамедлительно обязан выключить оборудование, нажав на кнопку аварийного выключения, которая находится на блоке управления;
· запрещается убирать (чистить), смазывать станок;
· отходя от оборудования, даже на короткое время, необходимо остановить или выключить станок.

Запрещается:
· надевать перчатки при работе на станке с ЧПУ, а также работать с перевязанными пальцами;
· надевать украшения и любую свободную одежду;
· никогда не подставлять руки к вращающемуся шпинделю;
· передавать через работающий станок предметы;
· подтягивать гайки, болты или другие соединительные предметы;
· руками убирать стружку во время работы станка;
· оставлять гаечные ключи, инструмент или любые другие вещи на работающем оборудовании;
· уходить от оборудования, не убедившись, что оно полностью выключено.
Только соблюдение всех вышеперечисленных требований гарантирует безопасную и долговечную работу оборудования.
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